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2. Technische Daten

Gewinde
Schaftlange
Schwertlange

1/2”-20 UNF, M18 x 1,5 oder M14 x 1,5
152 mm Standard, andere Langen auf Anfrage
2,5 - 30 mm, nach Kundenwunsch

Werkstoff in Berlhrung

mit dem Medium

Max. Mediumstemperatur

Elekirische Daten:

Thermoelement
Pt100-Element

15-5 PH SST Mat. Nr. 1.4545

Beschichtungen auf Anfrage
350°C

J, K, L, andere Typen auf Anfrage
anschlieBbar als 2-, 3- oder 4-Leiter

Anschluss IEC-Stecker flr Thermoelement
DIN-Stecker fir Pt100-Element
Leitungsabgang Gerade oder 90° abgewinkelt
Kabelldnge 75mm, andere Langen auf Anfrage
Einsatz im Ex-Bereich mit geeigneten Speise- und
Auswertegeraten moglich.
Abmessungen:
Massetemperatursonde
152 ik 56
s o5 T & I
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s ! t 1 —
agd 3J 3
D1 D2 D3 D4 A B C SwW
M14 x 1,5 goos 1201 1205 602 12 | 20 | 19
M18 x 1,5 10005 1601 1698 602 14 20 19
1/2-20UNF-2A | 7,80 | 10,59% 1108 5,3+025 11 16 | 19
Montagebohrung ¢ pya
D1 D2 D3 D4 A B c W \ | L_l
M14 x 1,5 8,105 | 12,1°01 16 | 6,15min.| 4 max. | 25 ;T" = ﬁ?{
M18 x 1,5 10,1*005 16,3+02 20 6,15 min. | 4 max. | 25
1/2-20UNF-2A | 7,929 | 11,5%1 13 57 min. | 3,2 max.| 19 _c:'f




Bestellspezifikationen:

DYMT - X - XXX - XXXXX - XX - XX - X

Ausfiihrung Kabelabgang

F = Frontblindig G = Gerade

S = Schwert W = 90°abgewinkelt
Druckanschluss Schaftlange

1/2 = Gewinde 1/2° 20 UNF 2A 15 = Schaftlange 152 mm
M14 = Gewinde M14x1,5 (Standard)

M18 = Gewinde M18x 1,5 Andere Léngen auf Anfrage
Temperaturfiihler -

J = Thermoelement Typ J nach DIN IEC 584-1 Schwertlénge

L = Thermoelement Typ L nach DIN 43 710 - = Angabe nach Kunden-
K = Thermoelement Typ K nach DIN IEC 584-1 wunsch im Bereich
PT100 = Pt100-Element 2,5-30mm




3. Hinweise

3.1  Produktbeschreibung
BestimmungsgeméaBe Verwendung

Massetemperatursensoren der Firma Dynisco sind speziell fir Schmelz- und
Kerntemperaturerfassung in Extrusionsprozessen gemaf Kunden- und
branchenspezifische Lésungen entwickelt worden.

Diese Fuhlerbauformen zahlen grundsétzlich zu den ,mediumberthrten®
Temperatursensoren.

Aufgrund von unterschiedlichen Kunden- und Produktanforderungen verfigen wir
heute Uber ein breites Spektrum an Massetemperatursensoren in fast allen
erdenklichen Bauformen.

3.2 Allgemeine Hinweise

Lesen Sie diese Betriebsanleitung, bevor Sie das Gerét in Betrieb nehmen.
Bewahren Sie die Betriebsanleitung an einem fur alle Benutzer jederzeit
zugénglichen Platz auf. Nur durch richtige Handhabung ist eine hohe Lebensdauer
und stérungsfreier Betrieb gewéhrleistet.

VAN

Achtung ! Fehlerhafte Installation/Montage oder Anschluss kénnen durch
falsche Messwerte den nachfolgenden Prozess in seiner ordnungsgemaBen
Funktion beeintrachtigen oder zu Beschadigung fiihren. Es sollten daher
immer vom Gerat unabhangige Sicherheitseinrichtungen vorhanden und der
Einbau nur dem Fachpersonal méglich sein.

Sollte trotzdem bei der Inbetriebnahme Schwierigkeiten auftreten, bitten wir Sie keine
unzulassigen Manipulationen am Geréat vorzunehmen. Sie gefdhrden dadurch Ihren
Garantieanspruch! Bitte setzen Sie sich mit lhrer zustédndigen Vertriebsniederlassung
oder lhrem Ansprechpartner in Verbindung.

Wir sind bemiiht, unsere Betriebsanleitungen zu verbessern. Bitte unterstiitzen Sie
uns dabei. Fur Ihre Anregungen sind wir dankbar.



3.3 Sicherheitshinweise

3.3.1 Gefahrenstellen

Achtung!

Im gesamten Bereich des aufgeheizten Extruders besteht Verbrennungsgefahr.
Durch fehlerhafte Montage oder Demontage des Massetemperaturfihlers wéahrend
der Druckbeaufschlagung besteht die Gefahr des Austretens hei3er Medien unter
hohem Druck.

3.3.2 Entsorgung
Eine sachgerechte und umweltfreundliche Entsorgung kann durch die Herstellfirma

vollzogen werden. Bitte setzen Sie sich mit Ihrer zustédndigen Vertriebsniederlassung
oder lhrem Ansprechpartner in Verbindung.



4. Montage / Installation / Demontage

41 Lagerung
Lagertemperaturbereich: -40°C bis +70°C, rel. Feuchte <95%
4.2 Verpackung und Transport

Um optimale Messeregebnisse mit unseren Sensoren zu erzielen ist darauf zu
achten, dass wéahrend des geamten Transports die Schutzkappe zum Schutz der
Messspitze erhalten bleibt.

Jegliche Beschadigungen am Sensor kénnen zu Fehimessungen oder zum Ausfall
fuhren, weiterhin kdnnen durch beschadigte Massetemperatursensoren Defekte an
Ihrer Maschine auftreten.

4.3 Installationshinweise

Bei der Wahl des Leitungsmaterials, bei der Installation und beim elektrischen
Anschluss des Gerates sind die jeweiligen Landesvorschriften zu beachten.

Der elektrische Anschluss darf nur von Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Die Geréte die das CE-Kennzeichen tragen, erfillen die Anforderung der EU-
Richtlinie 89/336/EWG ,Elektromagnetische Vertraglichkeit“ und die dort
aufgefihrten harmonisierten européischen Normen (EN). Die EU-
Konformitatserklarungen werden geman der o.g. EU-Richtlinie, Artikel 10, fur die
zustandigen Behdrden zur Verfigung gehalten.

4.4 Montage / Inbetriebnahme

Thermometer der Verpackung entnehmen und auf Beschadigungen (durch
Transport) Gberprifen (wahrend des kompletten Weitertransportes die Schutzhille
aufgesteckt lassen!).

Funktionspriifung mittels Ohmmeter, hierbei muss bei Anschluss der Thermoleitung
einen Widerstand von 1...20 Ohm anzeigen (Leitungslangenabhangig).

Bei Widerstandsthermometern muss hier ein Wert von ca. 108 Ohm (+/-5 Ohm)
angezeigt werden.

Uberprifung der BaumaBe/Spezifikation: Durchmesser, Dichtflache, Schwertlange,
Einschraubgewinde, Leitungslange

Bei der Montage des Massetemperaturfuhlers ist darauf zu achten, daf3 die
Fuhlerbohrung den auf Seite 10 aufgefliihrten Abmessungen entspricht. Die
Passgenauigkeit kann mittels eines Prifbolzens kontrolliert werden. Vor dem Einbau
sollte das Gewinde des Sensors mit einem warmebesténdigen Fett versehen
werden.Sollte der Maschinenteil mit der Aufnahmebohrung noch auf
Produktionstemperatur sein, muf3 eine Aufwarmzeit fir den Sensor bericksichtigt
werden. Aufgrund der Warmedehnung wirde sich der Sensor festsetzen.Beim
Einschrauben ist darauf zu achten, daf3 der Sensor nicht verkantet oder in die
Bohrung fallt.

Bei der Endmontage sollten mdglichst keine Hohlrdume (Materialrlickstande,
Materialverunreinigungen etc...), noch sollte der Sensorzapfen ins Maschineninnere
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ragen. Weiterhin muss das Gewinde leichtgéngig, frei von Produktresten und absolut
sauber sein.

Grundsétzlich sollte die L&nge der in die Schmelze ragenden Messspitze so gewéhlt
werden, dass der Messpunkt ein Drittel des Kanaldurchmessers von der
Kanalinnenwand entfernt liegt.

Beim Einschrauben muss auf die Pfeilrichtung am Sechskant (SW14) geachtet
werden. Dieser Pfeil kennzeichnet die Flussrichtung des Materials und darf niemals
versetzt sein (Schwertbruch bei Sensoren mit Schwertausfiihrung).

Sensor stets in Pfeilrichtung ausrichten und mittels SW19 (Maulgabelschlissel)
fixieren (siehe Abbildung unten). Anzugsmoment ca. 50 Nm

Anschlussleitung an der bestimmten Anschlussklemme oder mittels Steckverbinder
anschlief3en.

Aufheizphase kontrollieren.

A\

Achtung! Die angegebene maximale Temperatur darf nicht Gberschritten werden!

Falsch

Flussrichtung




Montagebohrungen:

Massetemperaturfihler mit 12-20 UNF Gewinde
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4.5 Demontage

- Zum Ausbau nach Betrieb muss die Maschine leer, jedoch noch temperiert sein.

- Produktreste sind im warmen Zustand ohne Verwendung von scharfkantigen
Werkzeugen zu entfernen. Jede mechanische Bearbeitung kann zu veranderten
Betriebseigenschaften flhren.

- Anschlussleitung der Temperatursensoren nicht als Transporthilfe verwenden!

- Zum Zwischenlagern bitte stets die mitgelieferte Schutzkappe aufstecken.

- Um einen Produktionsfluss ohne Massetemperatursensor zu gewahrleisten,
stehen Ihnen baugleiche Verschlussbolzen bei Bedarf zur Verfigung.

4.6 Sicherheitsmerkmale

- Bei der Montage oder Demontage bitte nur richtiges, intaktes Werkzeug
verwenden.

- Niemals wahrend des Maschinenbetriebes den Massetemperatursensor [6sen
oder entfernen (HeilBes Material kann unter hohem Druck austreten).

- Bitte stets geeignete Schutzhandschuhe tragen.

- Bei der Montage und bei der Demontage die Anschlussleitung nie knicken oder
verdrehen!

4.7 Wertetabellen

471 Grundwerte Pt100 nach DIN EN 60751

Widerstand und zuldssige Abweichung Pt 100
zuléssige Abweichung
MeBtemperatur Grundwert Kl asse A Klasse B

°C Q Q °C Q °C
-200 18,520 +0,238 +0,55 +0562 +1,30
-100 60,256 +0,142 +0,35 +0324 40,80

0 100,000 +0,069 +0,15 +0,117 40,30
100 138,505 +0,133 +0,35 +0303 +0,80
200 175,856 +0,202 +0,55 +0478 +1,30
300 212,051 +0,267 +0,75 +0641 +1,80
400 247,092 +0,327 +0,95 +0793 +2,30
500 280,977 +0,383 +1,15 +0933 +2,80
600 313,708 +0,434 +1,35 +1061 43,30
650 329,640 +0,458 +1,45 +1,121 +3,55
700 345,283 - - +1178 +3,80
800 375,704 - - +1283 +4,30
850 390,481 - - +1332 +4,55
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4.7.2 Grundwerte der Thermospannungen in mV

Grundwerte der Thermospannungen in mV

Kurzzeichen des Fe-QuNi Fe-QuNi Ni QG -Ni Pt Bnh-Pt
Thermopaares Typ L Typ J Ty K Typ S
DIN43710 DIN BN 60584 DIN BN 60584 DIN BN 606 84
pos. (+) Schenkel Hsen Hsen Nickelchrom R 90/10 %
neg. () Scherke Kupfemickel Kipfemickel Niclel Rain
zulsdge zuldssge zulasige zulasige
Tenperaur Grundwerte | Abweichung | Gundwerte | Abweichung | Gundwerte | Abweichung [ Grundwette | Abweichurg
°C mv (Kasse 2) mv (Hesse 2) mv (Hasse 2) mv (Kese 2)
-200 8,15 - -7,890 - -5,891 - - -
-100 4,75 - —4,633 -35%4 - -
0 0 - 0 0 0
1) +20 1,05 1,019 -40 Chbis 0,798 -40 Chis 0,113
1) +50 2,65 °Chi 2,585 333C 2,023 333C 0,299
+ 100 537 %00 bg 5,269 25°C 4,096 +25°C 0,616 0°Cbis
+ 200 10,95 +3°C 10,779 8,138 1,41 600 C
+30 16,56 - 16,327 12,209 2,23 +15°C
+400 22,16 21,848 16,397 3,59
+ 30 27,85 500 “Chis 27,393 333 °Cbhis 20,644 4,233
+ 80 33,67 700 °C 33.102 750C 24905 . 5239
+ 700 39,72 40,0075 x 1] 39,132 10,0075 x[t] 29129 333 °Chis 6,275
+80 46,22 e 45494 33275 1200 °C 7,35
+ 900 53,14 - 51,877 - 37,326 10,0075 x[t] 8,449
+ 1000 57,953 - 41276 9,87 .
+ 1100 63,792 - 45119 10,757 ioé())oé:gs
+1200 69,553 - 48838 11,951 +0,0025 X [1]
+ 1300 52410 - 13,159 '
+ 1400 14,373
+ 1500 1558
+ 1600 16,777
+ 1700 17,947 -
+ 1800

1)  Die Thermosgp annungen dieser Tab elle erniediigen sich um die hier ange geb enenThemo ppannungswerte, wem die
Vergeichsstellentemperatur20 °Cbzw. 50 °Cb efr &gt
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5. Herstellererklarungen
5.1 Widerstandsthermometer

Im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie
89/392/EWG, Anhang Il B

Hiermit erklaren wir, daB die an Sie gelieferten Temperaturfihler
nicht unter die nachstehend aufgeflhrten Richtlinien fallen.

EMV-Richtlinie ( 89/335/EWG) (gem.EMVG §5 S3)

Niederspannungsrichtlinie (73/23/EWG)

Und grundsatzlich nicht unter die

EG-Maschinenrichtlinie (89/392/EWG vom 14.Juni 1989)
einschl. 1. Anderungsrichtlinie  (91/368/EWG vom 20.Juni 1991)
einschl. 2. Anderungsrichtlinie  (93/44/EWG)

Sowie auch nicht unter die aufgefuhrten Sicherheitsbauteile (Anhang IV, Abs. B1-5) .

Daher dirfen wir auf diese Produkte auch nicht das CE-Zeichen aufbringen.

Herstellererklarung:

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung,
dass das von uns gelieferte Produkt

Widerstandsthermometer

den technischen Angaben geméan unseren Typenblatt
und der zustandigen Norm DIN EN 60751 entspricht.

Wir bestatigen weiterhin, daB wir dieses Produkt gem. Kundenspezifikation
fertigen.
Widerstandsthermometer fertigen wir nach den Anforderungen
der DIN EN 60751.
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5.2 Thermoelement Typ J

Im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie
89/392/EWG, Anhang Il B

Hiermit erklaren wir, daB die an Sie gelieferten Temperaturfihler
nicht unter die nachstehend aufgefthrten Richtlinien fallen.

EMV-Richtlinie ( 89/335/EWG) (gem.EMVG §5 S3)

Niederspannungsrichtlinie (73/23/EWG)

Und grundsatzlich nicht unter die

EG-Maschinenrichtlinie (89/392/EWG vom 14.Juni 1989)
einschl. 1. Anderungsrichtlinie  (91/368/EWG vom 20.Juni 1991)
einschl. 2. Anderungsrichtlinie  (93/44/EWG)

Sowie auch nicht unter die aufgefiihrten Sicherheitsbauteile (Anhang IV, Abs. B1-5) .

Daher diirfen wir auf diese Produkte auch nicht das CE-Zeichen aufbringen.

Herstellererklarung:

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung,
dass das von uns gelieferte Produkt

Thermoelement Typ ,,J“

den technischen Angaben geman unseren Typenblatt
und der zustandigen Norm DIN EN 60584-1 entspricht.

Wir bestatigen weiterhin, daB wir dieses Produkt gem. Kundenspezifikation
fertigen.
Thermoelemente des Typs ,,J“ fertigen wir nach den Anforderungen
der DIN EN 60584-1 (Alt IEC548-1), sowie der DIN EN 61515 (Alt IEC 1515).
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5.3 Thermoelement Typ K

Im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie
89/392/EWG, Anhang Il B

Hiermit erklaren wir, daB die an Sie gelieferten Temperaturfihler
nicht unter die nachstehend aufgefthrten Richtlinien fallen.

EMV-Richtlinie ( 89/335/EWG) (gem.EMVG §5 S3)

Niederspannungsrichtlinie (73/23/EWG)

Und grundsatzlich nicht unter die

EG-Maschinenrichtlinie (89/392/EWG vom 14.Juni 1989)
einschl. 1. Anderungsrichtlinie  (91/368/EWG vom 20.Juni 1991)
einschl. 2. Anderungsrichtlinie  (93/44/EWG)

Sowie auch nicht unter die aufgefiihrten Sicherheitsbauteile (Anhang IV, Abs. B1-5) .

Daher diirfen wir auf diese Produkte auch nicht das CE-Zeichen aufbringen.

Herstellererklarung:

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung,
dass das von uns gelieferte Produkt

Thermoelement Typ ,K“

den technischen Angaben geméan unseren Typenblatt
und der zustandigen Norm DIN EN 60584-1 entspricht.

Wir bestatigen weiterhin, daB wir dieses Produkt gem. Kundenspezifikation
fertigen.
Thermoelemente des Typs ,,K“ fertigen wir nach den Anforderungen
der DIN EN 60584-1 (Alt IEC548-1), sowie der DIN EN 61515 (Alt IEC 1515).
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